INTERVENCAO - ESTACAS COM FISSURAS

CASO ESTAS ARMADURAS JA CORROIDAS TENHAM DIMINUICAO DE SECAO MAIOR OU IGUAL A 10%
DANOS NAS ESTACAS CENTRAIS (ESFORCOS QUE EXCEDERAM O ESTADO DE SUAS SECOES ORIGINAIS, ESTAS DEVEM OBRIGA TORIAA%‘IENTE SERCSUBSTITUI'DAS, PELOS
LIMITE ULTIMO ANTES DE ADICIONAR AS ESTACAS PRE-MOLDADAS) E METODOS TRANSPASSES, CONFORME RECOMENDA A BIBLIOGRAFIA ESPECIALIZADA.
LATERAIS (CAUSADOS POR CHOQUES DE EMBARCACOES) COM ARMADURA

3 - DEVERAO SER VERIFICADOS OS ESTADOS DAS ARMADURAS E:

EXPOSTA CORROIDA EM ESTRUTURAS EMERSAS E SUBMERSAS I
ARAME RECOZIDO £
) ARMADURA COM 10% DA
FOTO EXEMPLO DA MANIFESTACAO PATOLOGICA: AREA DA SECAO CORROIDA
ARAME RECOZIDO §

4 - MONTAR A FORMA "ESTANQUE" EXECUTANDO-SE O CACHIMBO, CUJO NIVEL SUPERIOR ESTEJA PELO
MENOS 10 cm ACIMA DO PONTO MAIS ALTO DO REPARO (VER DETALHE DE PREENCHIMENTO);

5-UMEDECER A SUPERFI'CIE SECA COM A‘_GUA, COM AUXILIO DE UM SACO DE ANIAGEM, POR TEMPO
MINIMO DE 5 h, ATE ATINGIR A CONDICAO DE "SATURADA SECA";

OBSERVACOES

- TODOS OS RESIDUOS PRODUZIDOS DURANTE A EXECUGAO DAS INTERVENGCOES DEVEM SER
RECOLHIDOS E DESTINADOS PARA LOCAL APROPRIADO;

6 - LANCAR O MICROCONCRETO NA FORMA;

UTILIZAR MICROCONCRETO REOPLASTICO, DE RETRACAO COMPENSADA E ALTA RESISTENCIA
MECANICA, LANCADO CONTINUAMENTE A PARTIR DO CACHIMBO PARA DENTRO DA FORMA, DE
MODO A NAO HAVER A FORMACAO DE BOLHAS OU VAZIOS.

ESPECIFICACOES

7 - APOS 48 h DESMOLDAR (DESFORMAR) E CORTAR O EXCESSO (CACHIMBO); MATERIAIS EQUIPAMENTOS / FERRAMENTAS
NO TRECHO DE CORTE DO CACHIMBO EXECUTAR REPARO COM ARGAMASSA POLIMERICA. -ARGAMASSA POLIMERICA TIXOTROPIC. A -COMPRESSOR COM FILTRO DE AR E DE OLEO
. SIKAREPAIR 222 BR OU EQUIVALENTE TECNICO
8 - MANTER CURA UMIDA POR 7 DIAS COM AUXILIO DE SACOS DE ANIAGEM. -ESCOVA COM CERDA DE ACO
-FORMA DE MADEIRA
-MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO (LAVA-A-JATO)
-MICROCONCRETO REOPLASTICO COM BICO DIRECIONAL
D ETALH E PARA P RE E N CH I M E NTO -SACO DE ANIAGEM -MAQUINA DE CORTE COM DISCO DIAMANTADO
MINIMO 10cm -REBARBADOR ELETROMECANICO
PROCEDIMENTO A SER EXECUTADO (PASSO-A-PASSO): [ 4/ —
FORMA s )
1 - REMOVER OS PRODUTOS DA CORROSAO INCRUSTADOS NAS BARRAS POR MEIO DO ESCOVAMENTO
MANUAL, UTILIZANDO UMA ESCOVA COM CERDAS DE ACO. A SUPERFICIE DEVE SER ESCOVADA ATE :
A COMPLETA REMOCAO DE PARTICULAS SOLTAS OU QUALQUER OUTRO MATERIAL INDESEJAVEL. ] 3
: SUPERFICIE REGULI’\RIZADA COM
ARGAMASSA POLIMERICA APOS O CORTE
CORTAR APOS 24 h
DO LANCAMENTO
2 - LIMPAR A SUPERFICIE COM JATO DE AGUA FRIA COM T
O AUXILIO DE UMA MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO
(LAVA-A-JATO) E BICO DIRECIONAL. N° REVISAO DATA
] PROJETO N°
INICIAR A LIMPEZA PELAS PARTES MAIS ALTAS, L . ESTEL ENGENHARIA 967/15
PROCURANDO MANTER UMA PRESSAO -
ADEQUADA PARA A REMOCAO DE PARTICULAS U) Rua José Quirino, 147 - S0 Jodo - CEP 88305-060 - lajai-SC PROJETO
SOLTAS Tel: (047) 3046-2001 Fax: (047) 3046-2004
: LIJ estel@estelengenharia.com.br - www.estelengenharia.com.br E S T R U T U RAL
ESTACA
EXECUTAR MOVIMENTOS CIRCULARES COM QUANTITATIVO PARA UMA ESTACA SEM RECUPERACAO DE ARMADURA CLIENTE
O BICO DE JATO PARA FACILITAR A LIMPEZA DE RA RA A
TODA A SUPERFICIE. FORMA ...eeeeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeaesarararassssesessssssssssssssssssssssssssssssssn 4,8 M2 PREFEITU MUNICIPAL DE PA NAGUA
VOLUME DE MICROCONCRETO (FCK240MPa) ....................... 0,24 M3 OBRA P
( ) PSA. ANTONIO JOSE SANT'ANNA LOBO
QUANTITATIVO PARA UMA ESTACA COM RECUPERACAO DE ARMADURA CONTEUDO
FORMA .....eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteteeeeaeaesarararasasseesssssssssssssssssssssssssssssssssan 4,8 M2 RECUPE CAO DAS ESTACAS
VOLUME DE MICROCONCRETO (FCK240 MPa) .......................... 0,24 M3 DESENHO N* RESPONSAVEL TECNICO
AQO CASB0 D10 MM c...eeeeeeeeeeeeeetreesee e e e s st e assaeassnessnessnsnnans 1,89 KG B 7
- ENG°. SERGIO LUIZ DO AMARAL LOZOVEY
CREA 13708-0
PENAS
R o o SACK AUTOR DO PROJETO CAD DATA REVISAO CONTROLE DE PROJETOS
T T MUCA 04/2015 00 PROJETO DEFINITIVO ( x)
BLUE 0.5mm|BLACK| ENG° HENRIQUE VERIFICAGAO ESCALA ARQUIVO
MAGENTA| 0.6mm|BLACK PROJETO NAO DEFINITVO ()
WHITE | 0.1mm|BLACK] RENATO 1/50 967DET01.DWG
DEMAIS | 0.1mm|COLOR]




